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einen elektrischen Stromkreis eingefiigt. Die Vermutung
der Erfinder geht nun darauf hinaus, dal die in den
Elektroden befindlichen Salze durch den elektrischen
Strom durch das Holz hindurchbefordert bzw. darin ver-
teilt wiirden. Bei eigenen Untersuchungen war es nicht
moglich, zu einer klaren Entscheidung zu kommen.
Holzabschnitte, die in solcher Weise behandelt waren,
zeigten sich zweifellos ziemlich weit durchtrinkt. Ander-
seits war das Bild von Holzern, die ohne elektrischen
Strom in die Losungen getaucht wurden, nicht viel davon
unterschieden. Petri von der Forstlichen Hochschule
zu Florenz hat die bei der elektrischen Imprignierung
auftretenden Vorgidnge einer genauen Untersuchung
unterzogen und kommt zu folgenden Schlufisitzen,
welche unsere praktische Erfahrung vollstindig be-
stiatigen: Der elektrische Strom ist unter bestimmten
Voraussetzungen wohl in der Lage, gewissen Einfluf§
auf die Eindringung und die Geschwindigkeit der Fort-
leitung von Salzen im Holze auszuiiben. Dagegen ist die
Verteilung der Imprignierstoffe so ungleichmiBig, dafl
das Verfahren keinen praktischen Wert hat. Die Un-

gleichméBigkeit rithrt daher, dafl die Holzfaser ganz ver-
schieden ist, dafl sie verschiedene Einlagerungen hat,
die, so gering auch die Unterschiede sind, doch in sehr
hohem Mafle die Stromleitung beeinflussen. Der elek-
trische Strom sucht sich stets die Bahnen geringsten
Widerstandes. Die elektrische Imprignierung weist der-
artige Ungleichméfligkeiten auf, daB sie fiir die Praxis zur
Zeit keinen Vorteil bedeutet. Auflerdem konnen Stoffe,
welche sich in der Lésung, wenn auch nur in geringen
Mengen, befinden und die schlechte Leiter sind, die
Impragnierung in sehr hohem Mafle verlangsamen, so
daf} sie vollstindig unwirtschaftlich wird.

Soweit sich bisher erkennen ldft, sind die gleich-
mifligsten Ergebnisse in der Imprignierung immer
noch mit dem Einpressen von Losungen unter Druck im
geschlossenen Zylinder oder mit einem mehrtigigen
Einlagern im offenen Bassin zu erzielen. Die auf Osmose,
Dialyse, Elektrizitit u. dgl. Vorginge gestiitzten Ver-
fahren haben bisher nicht vermocht, eine gleiche oder
#hnliche GleichmiBligkeit und Wirtschaftlichkeit zu er-
zielen, [A. 327.]

Zwangslizenz und offentliches Inferesse.

Von Patentanwalt Dr. B. ALExanpER-KaTZ, Berlin.
(Eingeg. 4. Dezember 1926.)

§ 11 des Patentgesetzes gibt die Méglichkeit, einem
Dritten die Berechtigung zur Benutzung der einem
anderen patentierten Erfindung, d. h. eine Zwangslizenz,
zuzusprechen, wenn der Patentinhaber die Lizenz auch
bei Angebot einer angemessenen Vergiitung oder Sicher-
heitsleistung verweigert und die Lizenzgewihrung im
offentlichen Interesse geboten ist. In einem jiingst durch
das Reichsgericht entschiedenen Streitfalle geriet die
Lizenzsucherin, die bis zum Ende des Krieges in grofiem
Umfange Schiepulver und Schiefiwolle hergestellt hatte,
in grofle Schwierigkeiten, als die Kriegshandlungen auf-
horten. Dadurch, dal die in der Heimat beschiftigten

Arbeitskriafte nach dem Kriege weiterhin beschaftigt

werden mufiten und die Industrie der Versorgung mit
Rohstoffen fiir billige Volksbekleidung dringend bedurfte,
entstand eine Notlage fiir die Allgemeinheit. Die Reichs-
regierung, der gegen so auflergewdhnliche Verhiltnisse
Abhilfe und Fiirsorge oblag, wirkte auf die Lizenz-
sucherin ein, um sie zu moglichst schleuniger Umstellung
ihres gesamten Betriebes auf die Verarbeitung von Vis-
cose zu Webstoff zu bestimmen. Die von der Regierung
angeregte, ja geforderte Betriebsumwandlung der Lizenz-
sucherin war eine Mainahme, welche von groien Teilen
des Volkes drohenden Schaden abwenden und zugleich
dringenden Bediirfnissen der Gemeinschaft dienen sollte.
Ihre Bestimmung fiir das allgemeine Beste unterlag
also keinem Bedenken. Es handelte sich darum,
die bei der Lizenzsucherin tiatigen Angestellten und Ar-
beiter weiterzubeschiftigen, auch fir sonstige Arbeits-
krifte, nanientlich fiir die aus dem Felde Heimkehrenden,
vorzusorgen, und zugleich sollte der umgestaltete
Fabrikbetrieb dringenden Rohstoffbedarf fiir die Volks-
bekleidung deeken helfen. Nachdem - es mdéglich
geworden, andere Rohstoffe fiir billige Volksbekleidung
wieder zu beschaffen, hatte der Bedarf an Stapelfaser
schnell und stark zuriickgehen miissen. Deshalb war es
ganz von selbst geboten, die zur Erzeugung von Kunst-
seide ebensowohl wie zur Herstellung von Stapelfaser
geeignete, einmal geschaffene Einrichtung zu der allein
noch lohnenden Kunstseidefabrikation zu benutzen, denn
so konnte man Betriebsgerit und geschulte Arbeiterschaft
mit Vorteil weiterverwenden.

Um der Allgemeinheit willen war es geboten, die
Fabrikanlagen, die vormals der Erzeugung von Kriegs-
bedarf gedient hatten, in moéglichst weitem Umfang vor
der ihnen nach dem Versailler Vertrage drohenden Zer-
storung zu retten. Der allergrofite Teil der Fabriken der
Lizenzsucherin gehorte zu den Anlagen, die der Zer-
storung anheimgefallen wiren. Die Interalliierte Kon-
trollkommission sah aber von der Zerstorung solcher
Anlagen ab, deren Umstellung auf Friedensproduktion
glaubhaft gemacht werden konnte. Die Kontroll-
kommission genehmigte den Umstellungsplan, bestand
aber darauf, daf3 er durchgefiihrt werde. Hiitte die Lizenz-
sucherin die Erzeugung von Kunstseide wegen Verletzung
von bestehenden Patenten einstellen und die Anlagen
wiederum auf eine andere Fabrikation einrichten miissen,
so war zu befiirchten, daff die Méachte noch nachtréglich
auf der Zerstdorung der Hiduser und Maschinen bestanden
hétten. Dieser Moglichkeit mufite vorgebeugt werden, -
sowoh]l wegen der Einbufle grofler Werte, die dem Volks-
vermigen dadurch genommen wiirden, als wegen der
Riickwirkung auf Giterumlauf und Arbeitsmarkt.

Die Herstellung von Kunstseide lag im &ffentlichen
Interesse und diente dem allgemeinen Nutzen. Sah die
Lizenzsucherin von der Ausdehnung auf Kunstseide-
fabrikation ab, so war sie zur zeitweiligen Betriebsein-
stellung und zu betrichtlichen Arbeiterentlassungen ge-
notigt. Solche Mafiregeln waren aus Riicksicht auf das
Gemeinwohl unbedingt zu vermeiden. Auch war es ganz
ausgeschlossen, dafl die Arbeiterschaft der Lizenzsucherin
in anderen Betrieben sogleich oder ohne lange Brot-
losigkeit hitte lohnend weiterbeschéftigt werden kénnen.
Die fortdauernde Weiterfithrung der einmal neu ein-
gerichteten Betriebe war fiir die absehbare nichste Zu-
kunft um der Allgemeinheit willen nétig und deshalb im
offentlichen Interesse geboten.

- Der Lizenzsucherin konnte man nicht ansinnen,
Kunstseide statt aus Viscose kiinftig nach anderen Ver-
fahren, dem Nitrocelluloseverfahren oder dem Glanzstoff-
verfahren, herzustellen, denn solche Verdnderung wire
gleichbedeutend gewesen mit eingreifender Umgestaltung
des Betriebes. Auch wenn das von der Lizenzsucherin
angewandte, fiir ihren Betrieb erforderliche Verfahren in
bestehende Patentrechte von Dritten eingreifen wiirde
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und sich nicht ohne weiteres durch andere Verfahren
ersetzen liele, so mufl ein Verfahren, welches von be-
stehenden Patenten eines anderen moglicherweise ab-
héangig ist, fir ein notwendiges Mittel des um der All-
gemeinheit willen aufrechtzuerhaltenden Kunstseide-
fabrikationsbetriebs der Lizenzsucherin erachtet werden,
und so ist die Erlaubnis, die in den Patenten der anderen
geschiitzte Erfindung zu benutzen, im 6ffentlichen Inter-
esse geboten.

Dient also die von der Lizenzsucherin beanspruchte
Zwangslizenz dem allgemeinen Besten, so steht dem

Lizenzbegehr nicht entgegen, dafl es zugleich den eigenen
Vermdgensvorteilder Lizenzsucherinbezweckt. Auch wenn
die Inhaberin der Patente belastet wird und eine ihr
durch jhre Patente gesicherte Monopolstellung aufgeben
muf}, so wird ein solches Opfer schon dadurch gerecht-
fertigt, daBl es sich darum handelt, die durch den ungliick-
lichen Ausgang des Krieges gezeitigte Notlage zu iiber-
winden, ein Zweck, zu dem auch sonst alle Stinde und
Berufe des Volkes tiefe Eingriffe in ihre Vermdgensrechte
haben dulden miissen, zum Teil viel empfindlicher als
der, der hier beansprucht wird. [A.342.]

Zur Frage der Normung von Kalk in Rufland.

Von W. SiwosorLow, Berlin.
(Eingeg. 23. April 1927.)

Die IV. russische Union-Tagung der Baumaterialien-
Industrie im Februar 1926 hatte keine Kalknormen an-
genommen, weil die vorgeschlagenen Entwiirfe als nicht
geniigend durchgearbeitet betrachtet wurden. Die Tagung hat
beschlossen, voriibergehend die deutschen Normen zu emp-
fehlen, und hat Prof. W. W. E wald beaufiragt, den russischen
Text zu redigieren. Die Bearbeitung von neuen Normen
wurde folgenden Herren iibergeben: DProf. W. W. Ewald
(Institut fiir Zivil-Ingenieure, Leningrad), Prof. W. A. Kind
(Polytechnisches Institut, Leningrad) und Prof N. K. Lachtin
(Forschungsinstitut tiir Silikate, Moskau).

Prof. N. K. I.achtin hat folgende Kritik der deutschen
Kalknormen vergffentlicht?):

1. Es wire unbequem, Luftkalk und hydraulischen Kalk
in denselben Normen unterzubringen, um so mehr, als diese
nach den russischen Begriffsbestimmungen?) zu verschiedenen
Gruppen zihlen. Auflerdem wird Luftkalk in der Regel in
Stiicken geliefert, die ,Puschonka®“ (feingepulverter Kalk)
wire dabei Ausschufl; dagegen werden die hydraulischen Kalke
meistenteils in gepulvertem Zustande geliefert, und ihr Her-
stellungsart ist eine andere.

2, Die Versuchseinrichtungen von Ritter sind sehr
primitiv, sie sind auch in Deutschland nicht normalisiert, wes-
halb die Untersuchungsmethode, selbst fiir vereinfachte Unter-
suchungen, mit Ilille dieser Apparatur kaum als berechtigt
und solide betrachtet werden darf. Alle Versuche mit dieser
Apparatur sind nicht quantitativ, sondern qualitativ, und nach
Augenmaf,

3. Das Ldschen zu feingepulvertem Kalk nach einem Ver-
fahren mit unsicvherem Endergebris und die folgende iiber-
flissige ungenormte Gewichtszunahmebestimmung nach dem
Ldschen im Kasien scheint unzweckmiflig zu sein.

4. Ebenfalls unzweckmifiig erscheint das Durchsieben
durch Siebe mit 20, und nachtréiglich 120 und 900 Maschen pro
Quadratzentimeterd). Es fehlen Normen zur Priifung ungaren
Brandes, was von Wichtigkeit wire. Fiir Luftkalk ist das feine
Sjeb von 900 Maschen pro Quadratzentimeter, sogar mit nur
10 % Riickstand, nicht notwendig. Dies wire eine Komph—
kation und Schwierigkeit.

5. Bei der Bestimmung der normalen Dichte wird das
Schliefen eines Spaltes withrend einer Minute beobachtet —
das Augenmafl ist aber unzuverldssig.

6. Prof. W. W. Ewald hat bereits bei der Redlglerumz
der deutschen Normen bemerkt, daB?) man sich nicht immer
vom guten Ldschen des Kalkes iiberzeugen kann, und daf
andererseits ein Zeitraum von iiber 21 Tage fiir die Praxis
unbequem ist, endlich, dafl der Normensand nicht genau
genug genormt ist.

7. Die Wiirfel] und Achter werden von Hand angefertigt,

wihrend fiir Zement B8hme-Hémmer vorgeschrieben
sind.

1) Stroitelnaja Promyschlennost 1926, S. 453.

2) Tonind.-Ztg, 1925, S, 1427 I.

%) Prof. W. W. Ewal d ist derselben Meinung: Stroxtelnala
Promyschlennost 19286, -S. 452.

4) Stroitelnaja Promyschlennost 1926, S. 452, Fufinoten.

8. Wenn diese Kritiken fiir Luftkalk gelten, so treffen sie
in einem héheren Mafle auf hydraulische Kalke zu.

Im Staatlichen Forschungsinstitut fiir Silikate wurde
folgendes Verfahrens) zur Untersuchung von Kalk unter der
Leitung von Prof. N. K. Lachtin ausgearbeitet und an-
gewandt:

I.Probenentnahme. Die Probe (20 kg) wird am
besten entweder am Werk oder wihrend des Ladens in Eisen-
bahnwagen entnommen. Dies wird so gemacht, dafi
auf dem Entnahmeort jeder zehnte Karren ausgeschiittet
wird, im ganzen 10—15 Karren. Hieraus werden
80 kg entnommen; grofle Stiicke werden bis zur Apfel-
gréBe zerkleinert und gut durcheinandergemischt. Die
ganze entnommene Menge wird in vier gleiche Teile geteilt, von
welchen einer ins Untersuchungs-Laboratorium gesandt wird.
Auf Banarbeiten wird die Probe so entnommen, daf sie einen
guten Durchschnitt des am Platz befindlichen Kalks bildet.

II. Anfertigung des Kalkteiges. Die Probe
von 20 kg wird bis auf Walnuf3korngréfie zerkleinert. Nach
sorgfiltiger Durchmischung werden 5 kg zum Lgschen ent-
nommen. Das Loschen zu Teig wird in einem Kasten aus ver-
zinktem Blech 65035090 mm durchgefithrt, wozu der
abgewogene Kalk in den Kasten geschiittet und mit Wasser be-
gossen wird; in diesem Zustande bleibt der Kalk 24 Stunden
oder, wenn er sich langsam lgscht, doppelt solange. Es wird
doppelt soviel Wasser als Kalk genommen, weil die Lé&sch-
reaktion Ca0Q + H,0 = Ca(OH), umkehrbar ist, d. h., weil
wegen der sich wihrend des Loschens entwickelnden hohen
Temperatur Ca(OH), wieder zu CaO und H,0 zerfallen kann,
was bereits bei einer Temperatur von 4004500 eintritt. Bei
einer Erwirmung bis auf 530¢ verliert Ca(OH), das pganze
Wasser und verwandelt sich in Ca0, so daff der Mangel an
Wasser zu Trugschliissen fithren kann. Bei gréfierer Wasser-
menge vollzieht sich das Léschen langsamer, deshalb entwickelt
sich auch nicht eine so hohe Temperatur, daf3 die Dissoziation
des bereits erhaltenen Hydrats begiinstigt wiirde. Wihrend
des Léschens wird der Kalk von Zeit zu Zeit mittels einer
Holzschaufel umgeriihrt.

IIl. Bestimmung desnichtgeléschten Teiles
(Ungares und Uberbranntes). Nachdem der Kalk zu Teig ge-
loscht worden ist, wird der Teig mit Wasser bis zur Kon-
sistenz dicker Sahne gelst und durch ein Sieb von 9 Maschen
pro qcm in einen zweiten verzinkten Eisenkasten eingesiebt.
Der Riickstand auf dem Sieb wird mit frischem Wasser ge-
waschen, nachher in einer Metallschale gesammelt und nicht
itber 110° bis zur Erreichung konstanten Gewichts getrocknet.
Der Riickstand soll 10 % des urspriinglichen Kalkgewichts
nicht tiberschreiten.

Die durchgesiebte Kalkmilch wird stehengelassen, der
Teig setzt sich auf den Boden des Kastens ab, iiber dem Teig
sammelt sich Salze enthaltendes Kalkwasser. Das Wasser wird
vom Teig abgegossen, und der Teig wird so lange ,reifen”,
stehengelassen, bis Risse aut der Oberfliche des Teiges er-
scheinen und der Teig fast fertig zur Anfertigung von Ver-
suchsstiicken fiir Druck- und Zugversuche geworden ist. Das
,,Rexfen gesehleht bei Zimmertemperatur von 15-18°. Das

5) Str01telna]a Promyschlennost 1926, S. 784.






